Produktionslenkungsplan

D Serie D Vorserie D Prototyp D Ersatzteil J h
Produktionslenkungsplan-Nr.: Revisions-Nr.: Datum der Erstfreigabe: m
Artikel-Nr.: |Artikel-Bez : u
Zchng.Nr. : A-LNr. : Material: Kontaktperson:
Kd-Zchng-Nr. : A-LNr. : EMPB-Nr : Telefon:
Kunde: Standort Kundennummer: Kernteam:

1 2 3 4 <] (¢ L 8 9 10 11 12 13

Merkmale Methoden
Teil/ Prozel3name/ Maschine, Klass. Muster
Prozef Nr. Beschreibung des Gerat, Nr. Produkt Prozel besonderer | Produkt/ ProzeR- Eingesetztes Stichproben- Haufig- Lenkungs- |Reaktionspl
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